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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

โซลูชันแบบกําหนดเอง

การตีพิมพ์ 3 มิติ

งานตัดเลเซอร์ 3L
3M

งานโลหะ 3M

ข้อกําหนดทางเทคนิคของวัสดุ วิธี

วัสดุ

ความหนาแน่นของวัสดุ

ความต้านทานแรงดึง โหลดสูงสุด

อุณหภูมิการโก่งตัวของความร้อน (@ 1.82 MPa)

Gimatic ไดเ้ปิดสายการผลิตใหม่สําหรบับรกิารตพีิมพ์ 3 มิตพิรอ้มกับ
ระบบ HP Multi Jet Fusion ตามความตอ้งการของตลาด ดว้ยบรกิารการ
สรา้งตน้แบบอย่างรวดเรว็ตามการออกแบบของลูกคา้ ทําให้เราสามารถสรา้ง
ผลิตภัณฑ์หยิบจับที่กําหนดค่าเองได้ตรงตามความต้องการของลูกค้าปลาย
ทาง เทคโนโลยีน้ีทําให้ผลิตภัณฑ์ที่ ใช้วสุั PA12GB (ลูก� ดแก้ว) เพื่อความ
แข็งแกรง่ยิ่งขึน้ ทําให้ลูกคา้ของเราไดร้บัผลิตภัณฑ์ที่มีนํ้าหนักเบา ทนทาน
ตอ่การสึกหรอสูง และคณุภาพสูง ส่วนประกอบสําหรบัการพิมพ์ 3 มิติ
สามารถรวมเข้ากันหรอืยึดตดิดว้ยแผ่นรองชนิดยาง (HNBR) เพื่อให้สัมผัส
ที่นุ่มบนผลิตภัณฑ์เวลาใช้งาน มีช่องโลหะชนิดดา้ยสําหรบัการยึดตดิ
ให้บรกิารตดัเลเซอร ์3 มิตแิละโลหะ 3M

นอกจากน้ียังมีบรกิารการโค้งและการตัดด้วยเลเซอรต์ามการวาดของลูกค้า
สําหรบัชิน้ส่วนตา่งๆ (ไม่มีจํานวนขัน้ต่าํ)
เวลาดาํเนินการ: 3 วนัทําการ
วสัด:ุ
• เหล็กกล้าไรส้นิม AISI 304 (ความหนา: 1, 2 และ 3 มม.)
• โลหะผสมอลูมิเนียม 5754 (ความหนา 2, 3, 4 และ 5 มม.)

นอกจากน้ียังมีบรกิารเครือ่งจักร CNC 5 แกนตามภาพวาดของลูกคา้
สําหรบัชิน้ส่วนตา่งๆ
เวลาดาํเนินการ: 5 วนัทําการ
วสัด:ุ
• อะซิทัลเรซิน (POM)
• โลหะผสมอลูมิเนียม (6000 series)

ผลติภัณฑ์กําหนดเองสําหรับการใช้งานแบบหยิบแล้ววาง

EOAT แบบกระจายศูนย์ด้วยการสร้างต้นแบบอย่างรวดเร็ว

ปั๊มอินไลน์ที่มีปลอกคงที่ที่มีผิวสัมผัสแบบนุ่ม


