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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

Anpassade lösningar

3D-UTSKRIFT

3L-LASERSKÄRNING
3M
METALLARBETE

Materialets tekniska specifi kationer Metod

Material

Materialets densitet

Draghållfasthet, max. belastning

Värmedefl ektionstemperatur (@ 1,82 MPa)

I enlighet med marknadens krav har Gimatic 
utrustat ett område för 3D-utskriftsservice med 
ett HP Multi Jet Fusion-system. Genom en snabb 
prototyphantering baserad på kundens design, 
kan vi skapa helt skräddarsydda griplösningar som 
uppfyller slutkundens specifi ka behov. Denna teknik 
ger produkter med PA12GB-material (glasbädd) 
för högre styvhet, vilket gör att våra kunder får 
produkter med låg vikt, hög slitstyrka och hög 
kvalitet. 3D-utskrivna komponenter kan fl ockas eller 
utrustas med gummidynor (HNBR) för att ge en mjuk 
beröringskänsla för produkterna som ska hanteras. 
Även gängade metallinsatser fi nns tillgängliga för 
montering.
3L-laserskärning och 3M-metallbearbetningstjänster 
fi nns tillgängliga.

Laserskärning och böjningsservice enligt kundens 
ritning även för enskilda delar (utan minsta 
mängder).
Ledtid: 3 arbetsdagar.
Material:
• AISI 304 rostfritt stål (tjocklek: 1, 2 och 3 mm).
• Aluminiumlegering 5754 (tjocklek 2, 3, 4 och 5 

mm).

5-axlad CNC-bearbetningsservice enligt kundens 
ritning, även för enskilda delar.
Ledtid: 5 arbetsdagar.
Material:
• Acetalharts (POM)
• Aluminiumlegering (6000-serien)

Anpassade lösningar för plocknings- och 
placeringstillämpningar

Decentralised EOAT med snabb prototypframtagning

Inlinepump med flockad stabiliseringslock


