Solutii personalizate

IMPRIMARE 3D

In urma cererii existente pe piata, Gimatic a echipat
0 zona pentru servicii de imprimare 3D cu un sistem
HP Multi Jet Fusion. Prin intermediul unui serviciu

de creare rapida de prototipuri bazat pe design-ului
clientului, putem crea solutii de prindere complet
personalizate care pot satisface necesitatile clientului
final. Aceasta tehnologie genereaza produse cu
material PA12GB (margele de sticld), clienti nostri
primind, astfel, produse cu greutate scazuta,
rezistenta excelenta la uzura si calitate superioara.
Componentele realizate prin imprimare 3D pot fi
grupate sau fixate cu tampoane din cauciuc (HNBR)
pentru a oferi un contact moale la nivelul produselor
care urmeaza a fi manevrate. Sunt disponibile pentru
montare si insertii metalice filetate.

Sunt disponibile servicii de debitare cu laser 3L si de
prelucrare a metalelor 3M.

Specificatii tehnice privind materialul Metoda

Material PA12 Glass Beads -

Densitatea materialului 1.3 g/cm® ASTM D792

Rezistenta la tractiune, sarcina maxima 30 MPa ASTM D638
Temperatura de deformare la caldura (la 1,82 MPa) 114°C ASTM D648 Test Method A

3M
PRELUCRAREA METALELOR

.

Serviciu de prelucrare CNC pe 5 axe conform
schemelor clientului, de asemenea si pentru
componente individuale

Durata de timp: 5 zile lucratoare.

Materiale:

+ Rasina de acetal (POM)

« Aliaj de aluminiu (seria 6000)
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EOAT descentralizat cu creare rapida de prototipuri

3D
PRINTING

e — 4

Pompa in linie cu capac de stabilizare grupat

Solutii personalizate pentru aplicatii de
colectare si amplasare

Serviciu de indoire si taiere cu laser conform
schemelor clientului, de asemenea si pentru
componente individuale (fara cantitati minime)
Durata de timp: 3 zile lucratoare.

Materiale:

« Otel inoxidabil AISI 304 (grosime: 1, 2 si 3 mm);

« Aliaj din aluminiu 5754 (grosime 2, 3, 4 si 5 mm).

DEBITARE CU LASER 3L
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