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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

사용자 맞춤형 솔루션

3D 프린팅

3L 레이저 커팅
3M

금속 작업

재질 기술 사양 방법

재질

재질의 밀도

인장 강도, 최대 하중

열 편향 온도 (@ 1.82 MPa)

시장의 요구에 따라 Gimatic은 HP Multi Jet 
Fusion 시스템으로 3D 프린팅 서비스 영역을 
갖추고 있습니다. 고객의 디자인을 기반으로 
한 신속한 프로토 타이핑 서비스를 통해 최종 
고객의 특정 요구 사항을 충족할 수 있도록 완벽히 
맞춤화된 그리핑 솔루션을 제작할 수 있습니다. 
이 기술은 PA12GB (Glass Beads) 재질로 
제품을 만들어 강성을 높이고 고객이 가볍고, 높은 
내마모성을 지닌 고품질의 제품을 받을 수 있도록 
합니다. 처리할 제품에 부드러운 촉감을 제공하기 
위해 3D 프린팅의 구성요소를 플록하거나 고무 
패드(HNBR)를 장착할 수 있습니다. 나사산 금속 
삽입물도 장착할 수 있습니다.
3L 레이저 커팅 및 3M 금속 작업 서비스를 이용할 
수 있습니다.

개별 부품에 대해서도 고객의 도면에 따른 레이저 
커팅 및 벤딩 서비스(최소 수량 없음).
리드 타임: 작업일 3일.
재질:

• AISI 304 스테인레스 스틸(두께: 1, 2 및 3 
mm),

• 알루미늄 합금 5754(두께 2, 3, 4 및 5 mm).

개별 부품에 대해서도 고객의 도면에 따른 5축 
CNC 기계 가공 서비스.
리드 타임: 작업일 5일.
재질:

• 아세탈수지(POM)
• 알루미늄 합금(6000 시리즈)

 픽 앤 플레이스 애플리케이션용 맞춤형 솔루션

신속한 프로토 타이핑을 통한 분산형 EOAT

플록된 안정 캡이 있는 인라인 펌프


