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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

Testre szabott megoldások

3D NYOMTATÁS

3L LÉZERVÁGÁS
3M
FÉMMEGMUNKÁLÁS

Az alapanyag műszaki jellemzői Módszer

Alapanyag

A kezelendő alapanyag sűrűsége

Szakítószilárdság, maximális teherbírás

Hőalaktartósság (@ 1.82 MPa)

Hogy méginkább igazodjon a piaci igényekhez, a 
Gimatic egy 3D nyomtató részleget hozott létre, 
melyet egy HP Multi Jet Fusion rendszerrel szerelt 
fel. Az ügyfél tervein alapuló gyors prototipizálási 
szolgáltatás révén teljes mértékben testre szabott 
és a végfelhasználó igényeinek teljeskörűen 
megfelelő megfogó megoldásokat tudunk létrehozni. 
Ezzel a technológiával a nagyobb merevségű, 
PA12GB (Üveggyöngyök) alapanyag tartalmú 
termékeket készülnek, így ügyfeleink alacsony 
súlyú, nagy kopásállóságú és kiváló minőségű 
termékeket vehetnek kezükbe. A 3D technológiával 
nyomtatott alkatrészek fl okkolt felületkezelést vagy 
gumipárnákat(HNBR) kaphatnak, hogy a kezelt 
termékekkel lágyan érintkezhessenek. Menetes 
fémbetétek is beszerelhetők.
3L lézervágás és 3M fémmegmunkálási 
szolgáltatások is igénybe vehetők.

A lézervágási és hajlítási szolgáltatás a megrendelő 
tervei alapján egy darabra szóló megrendelés esetén 
is (minimum mennyiségi korlát nélkül)
Kivitelezési idő: 3 munkanap.
Alapanyagok:
• AISI 304 minőségű rozsdamentes acél 

(lemezvastagság :1,2 és3 mm)
• 5754 minőségű alumíniumötvözet (2,3,4, és 5 

mm-es lemezvastagság)

5 tengelyes CNC megmunkálási szolgáltatás a 
megrendelő tervrei alapján, egy darab esetén is.
Kivitelezési idő: 5 munkanap.
Alapanyagok:
• Acetál műgyanta (POM)
• Alumíniumötvözet (6000 -as sorozat).

Testre szabott megoldások Pick-and-Place 
alkalmazásokhoz

Decentralizált EOAT gyors prototipizálással

Soros szivattyú flokkolt stabilizáló kupakkal


