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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

Kundenlösungen

3D-DRUCK

3L
LASERSCHNEIDEN

3M
METALLVERARBEITUNG

Technische Spezifi kationen des Materials Methode

Material

Materialdichte

Zugfestigkeit, maximale Belastung

Wärmedeformationstemperatur (@ 1.82 MPa)

Um den Marktanforderungen gerecht zu werden, 
hat Gimatic intern einen Bereich für HP Multi 
Jet Fusion 3D-Druckdienste eingerichtet. Durch 
einen Rapid Prototyping Service nach Maß 
können nun vollständig angepasste Greifl ösungen 
zur Zufriedenstellung der Spezifi kationen des 
Endkunden realisiert werden. Diese Technologie 
produziert Produkte aus PA12GB Material (Glass 
Beads), einer Zusammensetzung, die dem Material 
eine höhere Steifi gkeit verleiht, wodurch unsere 
Kunden Produkte mit geringem Gewicht und hoher 
Verschleißfestigkeit sowie hoher Qualität erhalten 
können. Die 3D-gedruckten Komponenten können 
befl ockt oder mit Gummipads (HNBR) ausgestattet 
werden, um eine Soft-Touch-Oberfl äche bei den zu 
handhabenden Produkten zu gewährleisten. Ferner 
sind Metalleinsätze mit Gewinde für die Montage 
erhältlich.
Wir bieten einen 3L Laserschneid- und 3M 
Metallverarbeitungsservice.

Laserschneid- und Biegeservice nach 
Kundenzeichnung auch für Einzelteile (ohne 
Mindestchargen).
Realisierungszeit 3 Werktage.
Materialien:
• Edelstahl AISI 304 (Dicke 1, 2 und 3 mm);
• Aluminiumlegierung 5754 (Dicke 2, 3, 4 und 5 

mm).

5-Achsen-CNC-Bearbeitungsservice nach 
Kundenzeichnung auch für Einzelteile.
Realisierungszeit 5 Werktage.
Materialien:
• Acetalharz POM
• Aluminiumlegierung Serie 6000

Custom Lösung für P6Ps-Anwendungen

Dezentralisierte Greifhand im Rapid Prototyping

Inline Pumpe mit beflockter Stabilisierungskappe


