PrizpUsobena reseni

3D TISK

Na zakladé pozadavk( trhu spole¢nost Gimatic
vybavila oblast pro 3D tisk systémem HP Multi Jet
Fusion. Diky sluzbé rapid prototypingu na zakladé
navrhl zakaznika mizZzeme vytvaret kompletné
prizpUsobena uchopovaci fesSeni splnujici konkrétni
potfeby koncového zakaznika. Tato technologie
umoznuje vytvareni produktd z materialu PA12GB
(sklenéné kulicky) pro vétsi pevnost, nasi zakaznici
tedy ziskaji produkty s nizkou hmotnosti, vysokou
odolnosti v{iCi opotfebeni a vysokou kvalitou.
Komponenty vytiSténé ve 3D Ize shlukovat nebo
vybavit gumovymi podloZzkami (HNBR) pro mékky
kontakt s uchopovanymi produkty. K montazi jsou
dostupné také zavitové kovoveé viozky.

Dostupné jsou také sluzby 3L laserového fezani a
3M zpracovani kovu.

Technické specifikace materiall Metoda

Material PA12 Glass Beads

Hustota materialu 1.3 g/cm® ASTM D792

Pevnost v tahu, maximalni zatéz 30 MPa ASTM D638

Teplota tepelného prihybu (pfi 1,82 MPa) 114°C ASTM D648 Test Method A

3M
ZPRACOVANI KOVU

www.gimatic.com

Sluzba zpracovani kovu pomoci 50sého CNC stroje
dle vykresu zakaznika i pro jednotlivé dily.

Dodaci IhGta: 5 pracovnich dni.

Materialy:

 Acetalova pryskyrice (POM)

e Hlinikova slitina (fada 6000)
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Decentralizované EOAT s rapid prototypingem

3D
PRINTING

—

Inline éerpadlo se shlukovanym stabilizaénim

Vlastni feSeni pro aplikace uchopeni a umisténi

vickem

Sluzba fezani a ohybani laserem dle vykresu
. - P zakaznika i pro jednotlivé dily (bez stanoveni
3L LASEROVE REZANI minimalnich mnozstvi).

Dodaci IhGta: 3 pracovni dny.
Materialy:
* AISI 304 nerezova ocel (tloustka: 1, 2 a 3 mm);
* Hlinikova slitina 5754 (tloustka 2, 3, 4 a 5 mm).
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