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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

Přizpůsobená řešení

3D TISK

3L LASEROVÉ ŘEZÁNÍ
3M
ZPRACOVÁNÍ KOVU

Technické specifi kace materiálů Metoda

Materiál

Hustota materiálu

Pevnost v tahu, maximální zátěž

Teplota tepelného průhybu (při 1,82 MPa)

Na základě požadavků trhu společnost Gimatic 
vybavila oblast pro 3D tisk systémem HP Multi Jet 
Fusion. Díky službě rapid prototypingu na základě 
návrhů zákazníka můžeme vytvářet kompletně 
přizpůsobená uchopovací řešení splňující konkrétní 
potřeby koncového zákazníka. Tato technologie 
umožňuje vytváření produktů z materiálu PA12GB 
(skleněné kuličky) pro větší pevnost, naši zákazníci 
tedy získají produkty s nízkou hmotností, vysokou 
odolností vůči opotřebení a vysokou kvalitou. 
Komponenty vytištěné ve 3D lze shlukovat nebo 
vybavit gumovými podložkami (HNBR) pro měkký 
kontakt s uchopovanými produkty. K montáži jsou 
dostupné také závitové kovové vložky.
Dostupné jsou také služby 3L laserového řezání a 
3M zpracování kovu.

Služba řezání a ohýbání laserem dle výkresu 
zákazníka i pro jednotlivé díly (bez stanovení 
minimálních množství).
Dodací lhůta: 3 pracovní dny.
Materiály:
• AISI 304 nerezová ocel (tloušťka: 1, 2 a 3 mm);
• Hliníková slitina 5754 (tloušťka 2, 3, 4 a 5 mm).

Služba zpracování kovu pomocí 5osého CNC stroje 
dle výkresu zákazníka i pro jednotlivé díly.
Dodací lhůta: 5 pracovních dní.
Materiály:
• Acetalová pryskyřice (POM)
• Hliníková slitina (řada 6000)

Vlastní řešení pro aplikace uchopení a umístění

Decentralizované EOAT s rapid prototypingem

Inline čerpadlo se shlukovaným stabilizačním 
víčkem


