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PA12 Glass Beads -

ASTM D792

ASTM D638

ASTM D648 Test Method A

3D
PRINTING

1.3 g/cm³

30 MPa

114°C

Персонализирани решения

3D ПЕЧАТ

3L ЛАЗЕРНО РЯЗАНЕ
3M
ОБРАБОТКА НА МЕТАЛИ

Технически спецификации за материалите Метод

Материал

Плътност на материала

Якост на опън при макс. товар

Температура на огъване при нагряване (при 1,82 MPa)

Следвайки нуждите на пазара, Gimatic са 
оборудвали участък за 3D печат със система HP 
Multi Jet Fusion. Посредством бърза услуга за 
изготвяне на прототипи по проект на клиента, 
ние сме в състояние да създаваме напълно 
персонализирани решения за захващане, които 
да отговарят на конкретните нужди на крайния 
клиент. По тази технология се изготвят продукти 
от материал PA12GB (стъклена мъниста), което 
ги прави по-здрави, дава възможност клиентите 
ни да получават олекотени продукти, с висока 
устойчивост срещу износване, и с високо 
качество. 3D-печатните компоненти могат да 
бъдат флокирани (с фини влакна) или снабдени с 
каучукови подложки (от HNBR), за да предоставят 
меко докосване при манипулиране на изделията. 
Предлагат се и метални втулки с резба за целите на 
монтажа.
Предлагат се услугите за 3L лазерно рязане и 3M 
обработка на метали.

Услуга за лазерно рязане и огъване в зависимост 
от чертежа на клиента също и за отделни части 
(без минимални количества).
Време за изпълнение: 3 работни дни.
Материали:
• AISI 304 неръждаема стомана (дебелина: 1, 2 и 3 

mm);
• Алуминиева сплав 5754 (дебелина 2, 3, 4 и 5 mm).

5-осева CNC машинна обработка в съответствие с 
чертежа на клиента, също и за отделни части.
Време за изпълнение: 5 работни дни.
Материали:
• Ацеталова смола (POM)
• Алуминиева сплав (серия 6000)

Персонализирани решения за 
приложения за хващане и освобождаване

Децентрализирана EOAT за бърза услуга за 
изготвяне на прототипи

Линейни помпи с флокирана стабилизираща 
капачка


