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End Of Arm Tooling
Vad är EOAT?
Det är ramen (med alla nödvändiga verktyg) som är monterad på 
robotens arm, för uttag av detaljer i formsprutningsmaskiner.
Dess uppgift är:
• att ta ut den formsprutade delen ur verktyget;
• att hålla den i ett fast grepp;
• att skilja den formsprutade detaljen från ingötet;
• att hålla ingötet efter att det klippts av;
• att släppa ner ingötet i återvinningsanläggning/kvarn;
• att lämna av den formsprutade detaljen på en pall eller ett 

transportband.

Gripdon med ett finger

Sensordosa

Upphängning

Expansionsgripdon

Magnetisk sensor

Snabbväxlare

Elektrisk anslutningsmodul

Kryssklämma

Ultraljudssensor

Robust beslag
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End of Arm

Plastics

QC
• Snabbväxlare för lätt 

anslutning mellan roboten 
och EOAT-system.

• 15 modeller och 5 storlekar 
upp till 75 kg nyttolast.

• Trycklufts- och elanslutningar.
• Luftventiler.
• LOQC för säkerhetslås.
• RFID för identifikation av 

EOAT-system.

EMB
• Aluminiumprofiler för EOAT-

systemets ram.
• Speciell mutterdesign för en 

hård fastsättning.
• Svart och silverfärgad 

eloxering.
• Fyrkantig eller rund form.
• 15 storlekar.

MFI
• Beslag för montering av 

ställdonet på ramen.
• Mer än 500 koder för 

perfekt placering.
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Tooling (EOAT)

VS
• Sugkoppshållare.
• Upphängningar med invändig 

fjäder.
• Roterande eller icke 

roterande.
• Gummimaterial som inte 

lämnar märken.
• Mer än 500 tillägnade 

PLASTICS-koder.

GN
• Avbitartänger för formsläpp.
• Sax eller giljotinstil.
• 10 avbitartångstorlekar.
• Utbytbara blad.

SB
• Sensordosor för bearbetning 

av signalerna från ställdonen.

Gripdon
• Tryckluftsgripdon med ett 

eller två fingrar.
• Expansionsgripdon.
• För att stödja del.
• För att stödja gjutkanalen.
• För noggrann placering av 

insats.
• Mer än 200 tillägnade EOAT-

koder.


